《E27免焊螺口式灯头》“浙江制造”

标准编制说明

（征求意见稿）

1  项目背景

现阶段我国照明电器行业的特点是企业数量众多，单体规模偏小，民营成分为主，导致产业集中度不高。进入LED时代后，客户需求多样化，产品类型多样化及市场渠道多样化的特点更为突出，很多企业要承受大量的小批量非通用产品的研发投入和模具压力。在这样的局面下，照明应用端也体现了较为明显的产业集约化趋势，排名前列的优质企业的营收占全行业比重与日俱增，同时随着LED照明产品生产自动化进程的深化，这种市场洗牌引起两极分化直至优胜劣汰的进行，将继续推进产业整合升级，行业集中度将进一步提高，从而利于整个行业的健康可持续发展。同时，在大企业更强时，一些细分龙头将会在灯具一体化、汽车照明、智能照明、健康照明等新兴领域异军突起，为照明产业发展带来新的机遇与变化。

我国是照明电器产品的世界工厂，产品远销220个国家和地区，国内照明市场占到全球照明市场的20%以上，继续巩固着照明电器产品的生产、出口和消费大国的地位。根据中国照明协会统计，2020年LED照明产品出口总额约为301.57亿美元，同比小幅增长2.31%。近几年LED照明产品占整个出口额基本稳定在2/3，体现了拉动出口微增的主要动力依然来自于LED照明产品，也标志着LED照明处于一个相对成熟稳定的发展时期。

E27免焊螺口式灯头广泛应用于LED球泡照明，随着LED球泡市场的不断上涨，E27免焊螺口式灯头的用量也呈现井喷式发展，但其国内相关技术依据只有GB 2797-2008《灯头总技术条件》、QB/T 4541-2013《免焊螺口式灯头 技术要求》、GB 1406.1-2008《灯头的型式和尺寸 第1部分 螺口式灯头》，国外标准IEC 60061-1-SN2015 《灯头和灯座与量规通用互换性与安全性的控制》这些参考标准无法支撑E27免焊螺口式灯头的产品技术要求，尤其是纵向压力、扭力、玻璃体强度、有害物质限量等指标难以满足高端客户的生产需求，比如得邦、阳光、雷士等较高端客户对产品质量及指标要求比较高，普通产品标准根本难以满足要求。

浙江晨丰科技股份有限公司是一家专业生产照明配件的上市企业，公司日产LED散热件产品300万套，年产灯头50亿只，是照明配件行业的领导企业。公司致力于提供精密、高性能机械产品的设计开发与制造，拥有先进的加工与检测设备，在产品设计、工艺开发、精密加工、特种加工、生产自动化装备设计积累了丰富的经验。近年来，公司注重科技创新，通过自主创新和引进、消化、吸收、再创新相结合的发展道路，强化技术优势，增强企业核心竞争力，不断满足客户日益增长的需求，在竞争激烈的免焊螺口式灯头领域，始终占据着市场的制高点，相信以制定浙江制造团体标准为契机，打响浙江制造会具有重大意义。 

2  项目来源

由浙江晨丰科技股份有限公司向浙江省品牌建设联合会提出立项申请，经省品牌联论证通过并印发了《关于2021年第一批“浙江制造”标准制订计划的通知》（浙品联[2021]003号），项目名称：《E27免焊螺口式灯头》。
3   标准制定工作概况

3.1  标准制定相关单位及人员

3.1.1  本标准牵头组织制订单位：XXXX。

3.1.2  本标准主要起草单位：浙江晨丰科技股份有限公司。

3.1.3  本标准参与起草单位: 杭州泰格电子电器有限公司。
3.1.4  本标准起草人为：何文健、何文联、陆伟、宓惠明、葛湘萍、肖先锋、毛君挺、徐敏、姜翔。 

3.2  主要工作过程

3.2.1  前期准备工作。

按照“浙江制造”标准工作组构成要求，组建标准研制工作组，明确标准研制重点和提纲，明确工作组人员职责分工、研制计划、时间进度安排等情况。

1）工作组成员及其职责分工
表1. 《E27免焊螺口式灯头》标准研制工作组名单
	序号
	职责
	单位名称
	职位或职务
	姓名

	1
	行业协会
	浙江省照明电器协会
	秘书长
	陈刚

	2
	科研院所
	浙江省电子技术研究所
	教授级高工
	陆堪

	3
	检测机构
	嘉兴威凯检测有限公司
	项目经理
	刘鸣涛

	4
	高等院校
	杭州电子科技大学
	教授
	秦会斌

	5
	下游重大客户
	浙江前程照明有限公司
	 工程师
	梁玉栋 

	6
	第一起草单位
	浙江晨丰科技股份有限公司

（标准起草小组9人）
	标准起草小组组长
	宓惠明

	
	
	
	质量部经理等
	葛湘萍


2） 研制计划和进度安排

表2. 《E27免焊螺口式灯头》标准研制计划和进度表
	项目阶段
	责任人
	2020
	2021

	
	
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	技术指标调研
	褚小敏
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	技术指标先进性研讨
	褚小敏
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	关键特性考核验证
	查云峰
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	制定标准草案稿
	葛湘萍
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准征求意见稿
	宓惠明
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准送审稿
	葛湘萍
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	标准报批稿
	葛湘萍
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


3.2.2  标准草案研制。

2021年1月18日，由“浙江制造”团体标准牵头单位浙江省标准化协会组织在浙江嘉兴浙江晨丰科技股份有限公司召开了《E27免焊螺口式灯头》标准启动会暨研讨会，会议邀请了浙江省照明电器协会、浙江省电子技术研究所、嘉兴威凯检测有限公司等与浙江晨丰科技股份有限公司的标准起草人主要成员一起对标准草案逐条进行了研讨，尤其是对标准的先进性内容，各位专家从不同角度充分发表了意见，提出了修改建议。会议并成立了工作组，充实了标准的编制力量。会后，起草组对专家提出的意见进行了分析整理，基本上都得到了采纳，最后形成了征求意见稿。
在基本要求上，专家认为：

在设计研发上，专家认为：5.1.1“充分考虑”修改成“根据”。5.1.2 修改为对绝缘体进行防收缩变形设计，并对其验证。5.1.3 修改为“在产品设计定型前对产品进行设计、仿真。”。
在材料与部件上，专家认为：5.2.2中“相同”修改为“相当”，“阻燃塑料材料”中的“塑料”两字删除。

在工艺控制上，专家认为： 5.3.1 开头加入“壳体”两字，删除“在冲压模具上到冲压模模块”。 5.3.2  开头加入“壳体冲压设备”，把后面“设备”“严格”删除，后面加料量需要定量。5.3.3  开头加入“绝缘体”，后面绝缘两字删除。 5.3.4  整句话修改成具备对成品全自动光学在线监测技术。

在检验检测上，专家认为：5.4.1“应配备”换成“具有下述”整句话最后加一句“及相同功能的监测设备”。5.4.2 修改为“应具备铜，铝带或类似材料的杯突值，维氏硬度，主要尺寸，有害物质限量，”“原材料”换成“项目”。5.4.3 防然性后加个“等”，生产过程后加个“检验”。
在技术要求上，专家认为：

1）6.1 删除表1内图示中的“B,C,D”标注。                      

2）6.2.1开头3个逗号换成顿号，无裂纹后面是逗号，不应有后面加上“肉眼可观察”，等字去掉。

3）6.2.2 10min 后加上“耐热性测试”。

4）6.3.1“应连接牢固”删除，应能承受纵向压力不低于200N测试后尺寸应符合6.1的要求。

5）6.3.2 3.5N.M前加入“不低于”，单位换成nm。6.3.3 铆钉与灯头塑料件结合处加Φ5mm导线后应能承受不低于10N的拉拔力。

6）6.4.3中（见7.6）换成具体的要求。

7）6.8物质表根据ROHS指令要求。

8）7.1正常的大气试验条件换成测试环境温度。

9）7.4.3整句话需修改。

10）7.6“是否出现”换成“不符合”，后面的不符合删除，7.5换成6.6。

防燃换成阻燃。

8.2.1“按表3检测。”就可以了。

8.4.1第一句换成“在下列之一时进行型式试验”。C项“后”删除。

 9.2 整句话换成“采用符合包装要求的包装箱内，箱内应铺有防潮层”。

9.3.1 “不得受”换成“应避免”。 9.3.2 重压换成堆放高度或层数。

9.4.1应采用防腐措施删除。

10.1到货多少时间多少小时承诺换货，无条件换货。增加我们产品的特色，别人做不到，我们做的到，提高门槛。
3.2.3  征求意见（根据标准版次调整）。

工作组于2021年xxx月xx日完成了标准征求意见稿。

3.2.4  专家评审（根据标准版次调整）。

3.2.5  标准报批（根据标准版次调整）。

4  标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1  编制原则

标准研制工作组充分遵循标准“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”五性并举的编制原则，充分考虑到先进企业的技术水平，注重标准的可操作性、可认证性。此外，本标准严格按照《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》（GB/T 1.1-2009）的规范和要求撰写。

另外，本标准也充分遵循了浙江制造团体标准作为包含产品全生命周期的综合性团体标准的理念和国内一流国际先进的编制原则进行编制，在技术标准要求基础上补充了基本要求和质量承诺，参考了QB/T 4541-2013《免焊螺口式灯头 技术要求》、GB 2797-2008《 灯头总技术条件》、GBT 1406.1-2008《灯头的型式和尺寸 第1部分螺口式灯头》和国际标准IEC 60061-1-SN:2015等建立了技术要求和测试方法，为确定试验参数和具体细节提供依据。基于自身对生态严格要求，增加了有害物质限量要求，特别是提升了铅含量指标。

4.2 主要内容及确定依据

4.2.1  标准主要内容包括

E27免焊螺口式灯头（以下简称灯头）的术语和定义、命名、型号、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存及质量承诺等几个方面对标准进行编制。其中基本要求涵盖了设计研发、材料与部件、工艺控制、检验检测四方面；技术要求包括主要尺寸、外观要求、机械强度、绝缘电阻和介电强度、耐热性、防燃性、可能意外带电部件、爬电距离和电气间隙、有害物质限量等要求。

 标准确定依据

4.2.2.1  “范围”章
标准“范围”标准规定了E27免焊螺口式灯头（以下简称灯头）的术语和定义、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存及质量承诺。
本标准适用于道路机动车辆灯泡用灯头。

该标准主要确定依据：QB/T 4541-2013《免焊螺口式灯头 技术要求》、GB 2797-2008《 灯头总技术条件》、GB/T 1406.1-2008《灯头的型式和尺寸 第1部分螺口式灯头》
4.2.2.2 “规范性引用文件”章

规范性引用文件采用不注日期引用，除非引用时有说明具体条款和数据，且2020年之前最新（修订）发布的标准全部进行了核查和更新。

4.2.2.3 “术语和定义”章

GB/T 2900.1、GB/T 2900.65、GB/T 2797 、QB/T 4541 所界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
4.2.2.4  “命名和型号”章
命名参考了GB/T 21098 《灯头、灯座及检验其安全性和互换性的量规 第4部分 导则及一般信息》的相关内容，本标准灯头型号为E27免焊螺口式灯头。
4.2.2.5“基本要求”章
遵循 “品质卓越，自主创新” 打造浙江制造标准及其产品的方针，E27免焊螺口式灯头浙江制造标准针对应用实践出发，从设计研发的源头就注重完善产品设计、材料与部件、计算分析及工艺开发能力、检验检测等内容。

1）标准5.1条款设计研发
依据公司多年来在设计研发上的经验，按照民用灯泡的开发流程，充分考虑产品从制造、安装、使用及检修的过程进行优化设计；研究绝缘体收缩变形，对绝缘体进行防收缩变形设计，并由专职设计质量工程师对其进行验证；采用专业的二维图纸设计软件以及建模软件对产品进行设计、仿真。

2）标准5.2条款材料与部件

依据公司多年来在原材料采购上的经验，结合产品的技术要求，灯头使用材料应符合 RoHS 指令 2011/65/EU 和 REACH EC/1907/2006 欧盟法令的要求；灯头的壳体应采用铜、铝或其他类似金属材料，材料硬度应满足HV ≥ 45的要求，铆钉应采用铜或与其性能相同的材料制造，绝缘体应采用耐高温阻燃塑料材料制成。
3）标准5.3条款工艺控制

依据公司多年来该产品工艺上的创新改进，采用复式多工位冲压工艺，在冲压模具上设有至少一组相互配合的冲压模模块，可一次性冲压成型多个灯头；采用光电监控设备，严格把控由风力送料机输送至振动盘的加料量；采用全自动注塑机绝缘成型技术；具备对灯头内绝缘体和边部、外绝缘体的外观全自动光学在线监测技术。

4）标准5.4条款检验检测

依据公司配备多款检验检测设备而使得公司具备在原材料检测、生产过程检测、成品出厂检测、研发设计检测方面的检验检测能力。
4.2.2.5 “技术要求”章、

针对E27免焊螺口式灯头的应用特点，参照国外先进标准要求，本产品标准在QB/T 4541、GB/T 1406.1、GB 2797技术要求章的基础上，参考了IEC 60061-1-SN:2015、GB/T 26572  《电子电气产品中限用物质的限量要求》等标准，新增或提升了对某些精度和性能的要求,具体见指标参考标准汇总表：

指标参考标准情况汇总
	项目
	指标
	依据、参照标准

	外观指标
	主要尺寸及偏差
	GB/T 1406.1灯头的型式和尺寸 第1部分:螺口式灯头
QB/T 4541 免焊螺口式灯头 技术要求

	
	外观
	QB/T 4541 免焊螺口式灯头 技术要求

	
	镀层结合强度
	

	
	耐腐蚀性
	GB/T 10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验 

GB/T 6461  金属基体上金属和其他无机覆盖层经腐蚀试验后的试样和试件的评级

	机械强度指标
	纵向压力
	QB/T 4541 免焊螺口式灯头 技术要求

GB/T 1483.5  灯头、灯座检验量规 第5部分:螺口式灯头、灯座的量规

IEC 60061-1-SN:2015  灯头，灯座及仪表的互换性和安全性

	
	扭力
	

	
	玻璃体强度
	IEC 60061-1-SN:2015  灯头，灯座及仪表的互换性和安全性

	可靠性、安全性指标
	绝缘电阻和介电强度
	QB/T 4541 免焊螺口式灯头 技术要求

ASTM D149  在工业用电频率时实心电绝缘材料的介电击穿电压与介电强度的试验方法

	
	耐热性
	IEC 60061-1-SN:2015  灯头，灯座及仪表的互换性和安全性

	
	防燃性
	QB/T 4541 免焊螺口式灯头 技术要求

	
	可能意外带电部件
	

	
	爬电距离和电气间隙
	

	绿色、生态指标
	有害物质限量要求
	铅(Pb)                                   
	RoHS指令 2011/65/EU 关于限制在电子电器设备中使用某些有害成分的指令
IEC 62321 电子电气产品中限用有害物质的测试方法

GB/T 26572  电子电气产品中限用物质的限量要求

	
	
	镉(Cd)                                   
	

	
	
	汞(Hg)                                   
	

	
	
	六价铬(Cr6+)                              
	

	
	
	多溴联苯(PBB)                            
	

	
	
	多溴二苯醚(PBDE)                         
	

	
	
	邻苯二甲酸二(2-乙基己)酯 (DEHP)          
	

	
	
	邻苯二甲酸丁基苄酯 (BBP)                 
	

	
	
	邻苯二甲酸二丁酯 (DBP)                   
	

	
	
	邻苯二甲酸二异丁酯 (DIBP)                
	


4.2.2.6 “检验方法”章
产品检验方法与技术要求一一对应，大部分检测和试验方法的原理与QB/T 4541-2013《免焊螺口式灯头 技术要求》6条款保持一致，新增了玻璃体强度测试方法和耐热测试方法；有害物质限量按照IEC 62321《电子电气产品中限用有害物质的测试方法》的规定进行。

4.2.2.7“检验规则”章
按QB/T 4541-2013《免焊螺口式灯头 技术要求》7条款要求编写，根据产品检验时的状态和需要，标准规定了检验分类（出厂检验、型式检验），强化了出厂检验以及抽样方案和判定规则，其中抽样按GB/T 2828.1-2012的规定编写。

4.2.2.8 标志、包装、运输及贮存

按 QB/T 4541-2013《免焊螺口式灯头 技术要求》8条款要求编写，增加了绿色“RoHS”标志要求。

4.2.2.8 “质量承诺”章

主要以标准起草工作组调研结果为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要求，增加了质量承诺的内容，依据公司最高等级客户的服务、售后模式而得出的。

5  标准先进性体现

5.1  E27免焊螺口式灯头的核心质量特性及其先进性

E27免焊螺口式灯头的核心质量特性及其评价，与相关标准比较列于表6.

本“浙江制造”标准中有关E27免焊螺口式灯头的通用技术条件，均符合现有标准，达到国际水平。

表6. E27免焊螺口式灯头的核心质量特性及其评价，与相关标准比较

	质量特性
	核心技术指标
	国内标准
	国外标准
	先进客户技术要求
	拟制定的“浙江制造”标准
	备注

	
	
	QB/T 4541-2013
《免焊螺口式灯头 技术要求》
	IEC 60061-1-SN:2015  《灯头，灯座及仪表的互换性和安全性》
	阳光集团

《质量技术要求》
	
	

	精度
	壳体边部内径尺寸
	/
	/
	25.3±0.1mm
	25.3±0.1mm
	新增

	可靠
(机械强度、外观）
	纵向压力
	120N
	120N
	150N
	200N
	提升

	
	扭力
	3.0N.M
	3.0N.M
	3.0N.M
	3.5N.M
	提升

	
	拉拔力
	/
	/
	/
	铆钉与灯头塑件孔结合处加0.5导线后拉拔力≥10N
	新增

	
	防潮性能
	在45℃条件下存放2h，温度稳定后将样品在温度为40℃±2℃，相对湿度为91%-95%的条件下保持48小时表面无锈蚀现象
	/
	在45℃条件下存放2h，温度稳定后将样品在温度为40℃±2℃，相对湿度为91%-95%的条件下保持48小时表面无锈蚀现象，其外表不应有锈蚀现象。
	在45℃条件下存放2h，温度稳定后将样品在温度为40℃±2℃，相对湿度为91%-95%的条件下保持96小时表面无锈蚀现象
	提升

	
	镀层结合强度
	试样产品在300℃温度下保持5min，镀层无脱落、剥离、起泡现象
	/
	将被试灯头、图钉放置在300±5℃的烘箱内烘烤5min后无起泡、剥离、脱落、明显拉痕等现象
	试样产品在300℃温度下保持≥10min，镀层无脱落、剥离、起泡现象
	提升

	安全
	绝缘材料
防燃性
	满足650°灼热丝测试要求。
	/
	V0阻燃
	满足650°灼热丝测试和阻燃测试要求
	提升

	
	灯头塑料
耐热性
	灯头塑料在 130±2℃环境中放置48h，塑料无变形
	/
	耐温125℃
	灯头塑料在 150±2℃环境中放置168h，塑料无变形
	提升

	绿色环保
	有害物质限量
	铅(Pb)
	/
	/
	＜1000
	＜500
	新增

	
	
	镉(Cd)
	/
	/
	＜100
	＜100
	

	
	
	汞(Hg)
	/
	/
	＜1000
	＜1000
	

	
	
	六价铬(Cr6+)
	/
	/
	＜1000
	＜1000
	

	
	
	多溴联苯(PBB)
	/
	/
	＜1000
	＜1000
	

	
	
	多溴二苯醚(PBDE)
	/
	/
	＜1000
	＜1000
	

	
	
	邻苯二甲酸二(2-乙基己)酯 (DEHP)
	/
	/
	＜1000
	＜1000
	

	
	
	邻苯二甲酸丁基苄酯 (BBP)
	/
	/
	＜1000
	＜1000
	

	
	
	邻苯二甲酸二丁酯 (DBP)
	/
	/
	＜1000
	＜1000
	

	
	
	邻苯二甲酸二异丁酯 (DIBP)
	/
	/
	＜1000
	＜1000
	


由表6分析可见，该标准：

提升了尺寸精度、部分理化性能、安全性能要求，做增强了产品的可靠性和安全性：
1、提升了尺寸精度（壳体边部内径尺寸）要求：产品当前执行标准是QB/T 4541-2013《免焊螺口式灯头 技术要求》、GB/T 1406.1-2008《灯头的型式和尺寸 第1部分螺口式灯头》，只规定了灯头的型式和尺寸，随着LED球泡市场的不断上涨，市场对灯头的尺寸精度提出了更高的精度要求。而国外先进标准IEC 60061-1-SN:2006的尺寸精度跟国标是一样的，到现阶段尺寸精度相对偏低，我公司在先进工艺的支持下在国家标准的基础上提高壳体边部内径尺寸精度要求，使得灯头的使用范围更加广泛。

2、提升了理化性能中纵向压力、扭矩、防潮性能、镍层结合强度指标要求。国标QB/T 4541-2013《免焊螺口式灯头 技术要求》、GB 2797-2008《灯头总技术条件》里对这些理化性能指标已经满足不了市场的要求，我公司在采取单冲变双冲技术、自动化注塑工艺技术、光学自动检测工艺、自动化铝镀镍技术等多项关键先进技术的支撑下使得产品品质与常规螺口式灯头对比，纵向压力120N提升至200N，有利于减少由于客户安装过程中操作不当用力过度导致底部凹陷造成的接触不良的风险；扭力3N.m提升至3.5N.m，有利于增加灯头与灯杯之间的牢固度；镍层结合度测试时间由5分钟提升至10分钟，延长当前温度的测试时间，检测镍层结合度的稳定性；应有足够的防潮性能，经潮湿试验后其外表面无锈蚀现象。
3、提升了安全性能中绝缘材料防燃性、灯头塑料耐热性指标要求。进一步增强了产品的安全性。灯头塑料阻燃标准使用UL94-V0，使用更高等级的阻燃标准，提升灯头的安全可靠性。
提升理由说明：结合三个国标（QB/T 4541、GB/T 1406.1、GB 2797）、欧标（IEC 60061-1-SN:2015）对尺寸精度、理化性能、安全性能指标的提升增加了该产品的精度、可靠性和安全性，使得该产品持续保持国际领先，既能满足国内高端客户要求的必要性，又适用于国际客户的要求合理性。
新增了外观要求盐雾等级、拉拔力、限制物质限量的要求：国标、欧标对防潮性能无锈蚀现象，而我司防潮性能可以达到盐雾等级7级要求；新增铆钉与灯头塑件结合强度标准有利于减少装配后的灯头铆钉自然脱落风险；限制物质限量国内、国际标准都没有要求，而我司因高端客户的要求需要检测限制物质指标，均能达到要求，所以本标准对以上指标做了新增要求，使得整个灯头产品增加了安全性（环保要求、绝缘要求），更加迎合的高端产品市场需求。
提升理由说明：此款灯头产品新增了外观要求盐雾等级、拉拔力、限制物质限量指标满足了国内、国际客户基本要求的合理性和必要性，增加了这些安全指标，就让整款产品增加了安全性能中的绝缘、环保要求，保证其适用性。
5.2  基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、设备等方面)、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性。
精心设计：设计中参考国际/国内及高端客户相关标准，严格按照设计开发流程，充分考虑产品从制造-使用及售后服务的过程进行优化设计，对原材料牌号及性能选择进行设计、壳体螺纹形状设计、绝缘体形状设计便于自动化装配。

精良选材：为保证材料的安全可靠，公司选用材料应符合 RoHS 指令 2011/65/EU 和 REACH EC/1907/2006 欧盟法令的要求,同时选用材料硬度HV≥45的铝带生产，铅含量控制在500PPM以下食品级玻璃材料，确保原材料的质量。
精工制造：为保证产品的质量安全可靠，公司引入了全自动化的生产设备，不断地对生产工艺进行升级改造，通过采取单冲变双冲技术、自动化注塑工艺技术、光学自动检测工艺、自动化铝镀镍技术等多项关键先进技术使得设备和产品品质能够有稳定的保证。

精准服务：专人专线负责售后服务,即时解答客户咨询疑问。产品质量有异议的，应在 4 h 内给出紧急处理措施，24 h 内回复初步改善方案，7 个工作日内出具最终处理结果。在正常的运输、贮存和使用条件下，产品在质保期内出现因材料或制造工艺而导致无法正常使用的，进行免费调换。

5.3  标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明。

该产品采取单冲变双冲技术、自动化注塑工艺技术、光学自动检测工艺、自动化铝镀镍技术等多项关键先进技术。
6  与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1  目前国内主要执行的标准有：

QB/T 4541-2013《免焊螺口式灯头 技术要求》、GB 2797-2008《 灯头总技术条件》、GBT 1406.1-2008《灯头的型式和尺寸 第5部分 螺口式灯头》

6.2  本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准相冲突情况。
不存在标准低于相关国标、行标和地标等强制性标准的情况。

6.3  本标准引用了以下文件：

GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 1406.1  灯头的型式和尺寸 第1部分 螺口式灯头
GB/T 1483.5  灯头、灯座检验量规 第5部分:螺口式灯头、灯座的量规

GB/T 2059  铜及铜合金带材

GB/T 2797—2008  灯头总技术条件

GB/T 3880  一般工业用铝及铝合金板、带材

GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 2900.1  电工术语 基本术语

GB/T 2900.65  电工术语 照明

GB/T 2900.83—2008  电工术语 电的和磁的器件

GB 4793.5  测量、控制和实验室用电气设备的安全要求 第5部分：电工测量和试验用手持探头组件的安全要求

GB/T 6461  金属基体上金属和其他无机覆盖层经腐蚀试验后的试样和试件的评级

GB/T 10681  家庭和类似场合普通照明用钨丝灯性能要求

GB/T 21098  灯头、灯座及检验其安全性和互换性的量规 第4部分 导则及一般信息

QB/T 4541 免焊螺口式灯头 技术要求

ASTM D149—2009 在工业用电频率时实心电绝缘材料的介电击穿电压与介电强度的试验方法（Dielectric strength，Dielectric breakdown:Standard test method for Dielectric Breakdown Voltage and Dielectric Strength of solid electrical insulating materials at commercial power frequencise）

IEC 62321  电子电气产品中限用有害物质的测试方法（Electrotechnical products – Determination of levels of six rengulated substances ）

RoHS指令 2011/65/EU 关于限制在电子电器设备中使用某些有害成分的指令（The Restriction of the use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment）

REACH EC/1907/2006  关于化学品注册、评估、授权和限制的法规（REGULATION concerning the Registration, Evaluation，Authorization and Restriction of Chemicals） 

    引用文件现行有效。

7  社会效益

到目前为止，我司的汽车灯头是目前市场上全球占有量最大的公司，E27免焊螺口式灯头目前已形成规模销售，飞利浦、欧司朗、锦湖等世界知名公司均已认可我公司E27免焊螺口式灯头产品并达成长期合作关系。E27免焊螺口式灯头的纵向压力、产品扭力、玻璃体强度、有害物质限量提升(新增)充分体现了E27免焊螺口式灯头的 “可靠性”、“安全性”、“高寿命”。因此本标准制定和实施的社会效益是很大的。

8  重大分歧意见的处理经过和依据

无

9  废止现行相关标准的建议

   无

10  提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省品牌建设联合会团体标准。

11  贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

浙江晨丰科技股份有限公司将在全国团体标准信息平台（http://www.ttbz.org.cn/）上自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。

12  其他应予说明的事项

本标准不涉及专利问题。

《E27免焊螺口式灯头》标准研制工作组

2021年2月8日
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